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1. Przedmiot zamoéwienia

Przedmiotem zamoéwienia jest pakowaczka gotowych produktow, dla Instalacii
do$wiadczalnej do badan procesow ofrzymywania i formowania mas katalitycznych

i innych mas ceramicznych oraz procesow ich dalszej obrobki.

2. Zalozenia
Przewiduje sie zastosowanie pétautomatycznej pakowaczki gotowych produktow

w instalacji doswiadczalnej, do dozowania i pakowania gotowych produktow.

3. Opis techniczny przedmiotu zamoéwienia
3.1 Pakowaczka gotowych produktow bedzie dostarczona zgodnie z niniejszym Opise
technicznym.
3.2 Charakterystyka i opis gotowych produktéw przeznaczonych do pakowania

Do pakowania w pakowaczce przeznaczone bedg dwa rodzaje katalizatoréw
zelazowo glinowych: katalizator PKR-1 i PKR-2. Sktad chemiczny dla obydwu
katalizatorow jest taki sam i stanowi tlenek zelaza oraz tlenek glinu.
e Katalizator PKR-1
Ma ksztatt tabletek o srednicy 5 mm i wysokosci 5 mm. Tabletki majg dna ptaskie
lub wyoblone. Gesto$é nasypowa dla katalizatora PKR-1 wynosi 1,1+0,1 kg/dm?.

m

W produkcie gotowym dopuszczony jest udziat do 10% tabletek uszkodzonych np.

pekniete, ukruszone.
e Katalizator PKR-2
S3 to wyttoczki o Srednicach od 2 mm do 7 mm, najczesciej produkowany
asortyment to: 2 mm, 3 mm i 4 mm. Dtugo$¢ wyttoczek waha sie w zaleznoéci od
Srednicy ale nalezy przyja¢ Srednig dtugos¢ wyttoczki do pakowania w przedziale
7-12 mm. Gestos$¢ nasypowa wyttoczek 1,1£0,1 kg/dm?.
Katalizator zelazowo glinowy w momencie pakowania do workéw moze sie pylic,
dodatkowym problemem moze by¢ ,brudzenie” workéw w czasie zasypywania, co
moze mie¢ wptyw na zgrzewanie workow.

3.3 Charakterystyka i parametry pracy pakowaczki gotowych produktéw.
Proces produkcyjny prowadzony jest w sposob periodyczny. W zwigzku z tym

podawanie pustych workow i odbiér napetnionych bedzie obstugiwane recznie, przez

pracownika. Przewidywana wydajno$¢ linii to okoto 1000 kg/godzine.

Dokfadnos¢ dozowania do 1.5% masy.

Gotowy produkt bedzie odbierany z urzgdzenia segregujgcego przenosnikiem
tasmowym a takze podawany przy uzyciu zbiornika transportowego, do zbiornika
zasypowego. Nastepnie w urzgdzeniu dozujgco-wazgcym zostang odwazone
wymagane porcje gotowego produktu. Gotowe produkty bedg pakowane w worki

polietylenowe (PE) a’10kg. Po odwazeniu nastepuje zamkniecie (zgrzewanie) worka i

przetransportowanie przenosnikiem tasmowym, w celu utozenia w pojemnikach lub
na paletach. Przewiduje sie reczny odbiér workéw z przenosnika.
Pakowaczka powinna zapewniac:
- odbiér gotowego produktu do pakowania za pomocg przenosnika tasmowego
a takze dodatkowego zbiornika transportowego,
- ptynng regulacje szybkosci dozowania,

- mozliwos¢ programowania nawazen réznych produktéw, z zachowaniem w pamigci,

- mozliwos¢ zmiany nawazeh w zakresie 5+20 kg,
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- regulacje docisku szczek zgrzewajacych,
- mozliwos¢ regulacji wysokosci przenosnika tasmowego odbierajgcego worki,
- regulacje czasu i temperatury zgrzewania.

3.4 Kontrola pracy pakowaczki
Kontrolowanymi parametrami pracy powinny by¢:
- ptynna regulacja szybkosci dozowania,
- zakres nawazen w zakresie 5+20 kg,
- mozliwos¢ programowania nawazen réznych produktéw, z zachowaniem w pamieci,
- wyzwalanie zrzutu produktu do worka automatyczne i poprzez nacisniecie pedatu
noznego,
- ptynna regulacja tasmy do transportu napetnionych workoéw (falownik),

3.5 Wymagania elektryczne i pomiarowe.
3.5.1 Uktad sterowania powinien zapewniaé transmisje obrazéw operatorskich
i parametrow ruchowych urzgdzenia z szafy lokalnej do sytemu DCS — bedacego
w zakresie dostawy Zamawiajgcego; sterownik-master PLC GE Fanuc Rx3i.
Protokdt  komunikacyjny Profibus DP lub Ethernet.
3.5.2 Nalezy przewidzie¢ lokalny przycisk awaryjnego wytgczenia urzgdzenia, oraz
Lokalny panel sterujgcy z pamiecig nawazen minimum 30produktow.
3.5.3 Zasilanie szafy sterowniczej — 3 fazowe; 400 VAC/50Hz
3.5.4 Sygnalizacja stanu pracy stanowiska w szafie sterowniczej lokalnej (panel
sterujgcy) oraz w systemie DCS, o ktérym mowa w pkt 3.5.1. z mozliwoscig
archiwizowania.
3.5.5 Przewidziano dwa rodzaje sterowania z komputera:
Sterowanie automatyczne jako podstawowe sterowanie przebiegiem
procesu produkcyjnego oraz sterowanie reczne- indywidualnie poszczegodlnymi
urzgdzeniami, bez blokad technologicznych, dla celow konserwacyjnych, lub dla
dokonczenia przerwanego cyklu automatycznego.
3.5.6 Urzadzenie powinno posiadac szafe sterowniczg wyposazong w:
- regulacje predkosci napedow z informacjg zwrotng (DCS)
- sygnalizacje pracy/awarii napeddéw gtéwnych, pomocniczych, AKP;
- uktad zabezpieczen wewnetrznych urzadzen
- pozwolenie na uruchomienie urzadzenia, styk binarny wyjscie z DCS.

3.6 Wymagania bhp.
Ze wzgledu na mozliwos¢ pylenia materiatow pakowaczka gotowych produktéw
powinna mie¢ zabudowe szczelng, uniemozliwiajgcg pylenie. Projekt i wykonanie
pakowaczki powinien umozliwia¢ poditgczenie do instalacji odpylajgcej, bedace;j
w zakresie dostawy Zamawiajgcego. Roztadunek gotowego produktu ze zbiornika
transportowego do zbiornika zasypowego takze powinien odbywac sie bezpytowo.
Emisja szkodliwych pytow nie moze przekraczac¢ dopuszczalnych wartosci,
okreslonych w odpowiednich normach i przepisach europejskich.
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4. Wymaganiatechniczne oraz przepisy i standardy

4.1 Pakowaczka bedzie dostarczona zgodnie z niniejszym Opisem technicznym.

4.2 Pakowaczka i wszystkie jej elementy bedg wykonane w oparciu o system metryczny.

4.3 Dostawca bedzie odpowiedzialny za projekt urzadzenia i poprawne dziatanie
pakowaczki w wyspecyfikowanym zastosowaniu.

4.4 Zastosowane materiaty powinny by¢ zgodne z normami europejskimi — EN.

4.5 Potgczenia kotnierzowe powinny by¢ zgodne z normami europejskimi — EN, rodzaje
przylg wg normy EN-1092-1.

4.6 Dostawca okresli zalecane smary, oleje i czestotliwos¢ ich wymiany.

4.7 Dostawca zatgczy tabele smarowania i poda pojemnosc¢ zbiornikdw oleju.
4.8 Dostawca dostarczy niezbedne orurowanie pomocnicze i uszczelnienia.
4.9 Dostawca przedstawi procedure napraw i przegladdw.

4.10 W przypadku koniecznosci zastosowania do rozruchu, serwisu lub remontu maszyny
nietypowych narzedzi muszg byé one dostarczone wraz z maszyng w ramach ceny
ofertowej.

4.11 Pakowaczka powinna by¢ zaprojektowana i wykonana zgodnie z wymogami Dyrektywy
Maszynowej 2006/42/WE.

4.12 Pakowaczka oraz inne urzgadzenia dostarczone przez Dostawce, powinny posiadac
znak CE i mie¢ dotgczong Deklaracje Zgodnosci.

4.13 Wszystkie elementy ze stali weglowej powinny by¢é zabezpieczone antykorozyjnie do
pracy w atmosferze przemystowe;.

5. Zakres dostawy
Zakres dostawy obejmuije:
5.1 Kompletng pakowaczke gotowych produktow wyposazong w:

- przenosnik tasmowy podawania gotowego produktu do urzgdzenia,

- zbiornik transportowy odbierajgcy gotowy produkt z urzgdzenia segregujgcego,

- zbiornik zasypowy gotowego produktu,

- urzadzenie dozujgco-wazgce do workdéw PE,

- urzadzenie pakujgce i zgrzewajace,

- przenos$nik tasmowy transportujgcy gotowy produkt w workach,

- automatyczny system sterowania,

- zabudowe przeciwpytowg umozliwiajgcg podtgczenie do instalacji odpylajgcej, bedace;j
w zakresie dostawy Zamawiajgcego,

- rame nosng — podstawe — do zamontowania na konstrukcji stalowej i fundamencie
betonowym Zamawiajgcego,

- szafy elektryczno-pomiarowe z wewnetrznymi zabezpieczeniami,

- kompletne potgczenia technologiczne, elektryczne i pomiarowe wewnatrz granic
dostawy wezia, granicami dostawy sg: kro¢ce wlotowe i wylotowe mediow
procesowych i pomochniczych oraz szafy elektryczno-pomiarowe,

- odpowiednie wyposazenie, niezbedng aparaturg kontrolno-pomiarowg ze wszystkimi
elementami tgczgcymi ze Srubami mocujgcymi ramy nosnej wtacznie, zgodnie ze
specyfikacjg okreslong w niniejszym Opisie technicznym — 1 sztuka.

5.2 W przypadku dostawy w elementach montaz w catos¢ na instalaciji.
5.3 Nadzér nad montazem i uruchomieniem.
5.4 Nietypowe czesci, narzedzia niezbedne do rozruchu, serwisu lub remontu maszyny.
5.5 Czesci zamienne:
5.5.1 Dostawca zatgczy Wykaz czesci zamiennych.
5.6 Dokumentacja techniczna
Dostawca dostarczy Zamawiajgcemu nastepujgce dokumenty:
5.6.1 Dane dotyczace pakowaczki niezbedne do zaprojektowania jej posadowienia,
ti. wymiary i obcigzenia.
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5.6.2 Szkice techniczne z wymiarami catkowitymi przedstawiajgce rozmieszczenie
elementow.
5.6.3 Schemat alarméw powinien zawiera¢ co najmniej:
- uszkodzenie napeddw,
- uszkodzenie dozownika,
- kontrola zamocowania worka,
- poziom zasypu dozownika.

5.6.4 Dokumentacje finalng w 3 egzemplarzach wersji papierowej + 1 kopia CD
w oddzielnych segregatorach z opisem. Dokumentacja w jezyku polskim lub
angielskim.
Dokumentacja powinna zawierac¢:
- kompletng dokumentacje konstrukcyjng maszyny z wyszczegolnieniem elementow
sktadowych i specyfikacjg materiatéw.
- schematy elektryczne, technologiczno-pomiarowe.
- finalne dane techniczne maszyny, silnika, przyrzadéw pomiarowych, itp.
- poszczegolne urzgdzenia pakowaczki powinny posiada¢ znak CE i mie¢ dotgczong
Deklaracje Zgodnosci zgodnie z wymogami Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE.
- instrukcje obstugi zawierajgcy instrukcje konserwaciji i napraw maszyny wraz
z tabelg smarowania.
- wykaz czesci zamiennych.

6 Zakres oferty technicznej
Oferta techniczna powinna zawiera¢ co najmnie;j:
- rysunki ofertowe z podaniem wymiaréw gabarytowych i sposobu montazu urzgdzenia na
miejscu pracy,
- rysunki przekrojowe urzgdzenia,
- charakterystyke techniczng oferowanych urzgdzen,
- zapotrzebowanie mediow,
- karty katalogowe urzadzenia,
- uwagi i komentarze Dostawcy do wymagan okreslonych w niniejszym Opisie technicznym.




